
MAŠINE I UREĐAJI ZA 
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- Upustvo za izradu projektbog zadatka-





Tehničke karakteristike mašina
.
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Specifikacije mašine za injekciono presovanje SUN-150, 250





Specifikacije mašine za injekciono presovanje FOMTEC FD-90C-IB 



HOD PUŽA, HOD UBRIZGAVANJA
Feeding stroke, screw stroke, stroke lenght

Proizvođači tehničke karakteristike mašina navode u odnosu na Polistiren (PS)!!!!!
Izbor optimalnog hoda puža (sopt)
- Hod puža se često izražava u odnosu na prečnik puža (D) - 1D, 2D, 3D, 4D
- Optimum 1D do 2D
- Sa povećanjem hoda puža povećava se količina gasnih uključaka u rastopu.
- Pri hodu puža l3D povećava se nehomogenost rastopa, degradacija materijala, optičke

karateristike opadaju.



HOD PUŽA, HOD UBRIZGAVANJA
Feeding stroke, screw stroke, stroke lenght



PREČNIK PUŽA (D) – screw diameter



ZAPREMINA - MASA (kapacitet) UBRIZGAVANJA
Injection volume, injection capacity, metering volume (cm3 )

Wteor – teorijski kapacitet ubrizgavanja (cm3)
k =0,7÷0,8 
ρPS- gustina polistirena(g/cm3)

Masa (kapacitet) ubrizgavanja (g) za PS - shot weight, shot capacity, shot size

Masa (maksimalne) materijala koja se može ubrizgati u kalup u jednom ciklusu.
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Teorijki zapremina ubrizgavanja je maksimalna količina rastopa koja se može ubrizgati u jednom
ciklusu i izražava se uncama (oz) za američke mašine, odnosno cm3 za evropske i azijske
mašine!!!!

Teoretski kapacitet ubrizgavanja (cm3) – ne zavisi od vrste materijala!!!!
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D – prečnik puža
s – hod puža



ZAPREMINA - MASA (kapacitet) UBRIZGAVANJA
Injection volume, injection capacity (cm3 )



Brzina ubrizgavanja (vi) – Injection rate (g, cm3/sec)
Brzina ubrizgavanja – zapremina (masa) materijala koja se ubrizgava u jedinici 
vremena
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- kod konvencionalnih mašina je u dijapazonu 150 do 250 mm/s

AKSIJALNA BRZINA PUŽA (vp) 
(injection velocity/speed, screw-advance speed )



OBIMNA BRZINA PUŽA
Screw speed/Circumferential speed 

Brzina (obimna) puža i oblast primene
– Velika brzina tečenja rastopa (brzohodni puževi)

(kod izrade tankozidnih otpresaka za pakovanje od PS, PE, PP)

– Srednja brzina tečenja (standardni puževi) - za inženjersku plastiku

– Mala brzina tečenja (sporohodni puževi) za termosete i elastomere)
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Povećanjem broja obrtaja puža…...

o Brža kompresija materijala
o Povečava se količina toplote generisana

usled trenja
o Kraće je vreme zadržavanja materijala u 

cilindru, slabiji intenzitet topljenja

ns - broj obrtaja puža
D – prečnik puža (m)



OBIMNA BRZINA PUŽA
Screw speed/Circumferential speed 



KAPACITET PLASTIFIKACIJE
Plasticing capacity/recovery rate

- Količina materijala (plastike) koja se rastopi i homogenizuje u jedinici vremena (lb/hr, kg/hr, 
g/s). 

- Zavisi od geometrije puža, obimne brzine, kontrapritiska, konstrukcije nepovratnih ventila i 
hoda puža. 

- Kapacitet plastifikacije može se dobiti kao količnik mase otpreska i vremena punjenja. Ova 
karakteristika nije stabilna jer zavisi i od vrste polimera!



KAPACITET PLASTIFIKACIJE
Plasticing capacity/recovery rate



 2.7
x o x oT T D D 

OBRTNI MOMENT NA PUŽU

 s s sN C n T kW  

C = 0,001-faktor konverzije

Snaga potrebna za obrtanje puža
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Ts – obrtni moment puža

– broj obrtaja puža u sekundi

1: Termoseti,  2: Termoplasti,  3: PS i PE 

Proračun obrtnog momenta



SISTEM ZA ZATVARANJE

Hidraulični

Mehanički



SILA ZATVARANJA (Fz) – clamping force (t, kN)

F（ton）＝（0.35～0.50） × A



Izračunavanje kapaciteta ubrizgavanja nasuprot sile zabravljivanja.
Isprekidana linija - prosečno. Evropske mašine, Wt - teoretska količina ubrizgavanja na 1000 bara (100MPa) pritiska

SILA ZATVARANJA (Fz) – clamping force (t, kN)



SPECIFIČNI KAPACITET UBRIZGAVANJA (cm3 /kN)

 teorWa
Fz

Specifični kapacitet predstavlja količnik zapreminskog kapaciteta i sile zatvaranja (Fz)

2 – standardne mašine; 1,3 –specijalne mašine



MAKSIMALNA POVRŠINA OSNOVE ALATA (m2)
Mold-Base Area



MAX. RAZMAK (DAYLIGHT) IZMEĐU POKRETNE I
NEPOKRETNE PLOČE U OTVORENOM I 
ZATVORENOM POLOŽAJU MEHANIZMA

Razmak u zatvorenom položaju određuje minimalnu debljinu (visinu) zatvorenog alata!



MAKSIMALNI HOD OTVARANJA
Maximum clamp stroke



SNAGA GREJAČA ZA PLASTIFIKACIJU (Pgr) 
Heating capacity

Za termoplaste 

POVRŠINA PODA (m2) 
Floor space
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Ukupna masa mašine (t) 
Machine weight


